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1 Beschreibung

Mit iQ-EMP/AUTARK konnen Lieferanten vom Abnehmer gestellte Messaufgaben bearbeiten. Die
Anwendung bietet flr den Lieferanten einen einfachen Prozess von der Annahme der Messaufgabe
bis zur Erfassung der Messergebnisse.

Die Messaufgabe wird vom Zentralsystem (iQ-EMP) generiert und in einer verschlisselten Datei
(IQZ-Format) fur die Bearbeitung mit iQ-EMP/AUTARK bereitgestellt. Alle relevanten Daten, inklusi-
ve der Zeichnung aus der Messaufgabe, werden dem Bearbeiter in der Anwendung gut strukturiert
angezeigt.

Der Anwender bekommt eine Tabelle mit allen zu prifenden Merkmalen angezeigt und kann diese
effizient abarbeiten. Dabei hat er die Moglichkeit, die Messwerte manuell (iber die Tastatur einzu-
geben (in Form des horizontalen oder vertikalen Priifablaufes). Dabei werden alle Eintragungen in
der Zeichnung mit vollzogen. Wahlweise kann der integrierte Importfilter fiir die automatisierte
Ubernahme von Messwerten aus einer Datei (z. B. von einem 3D-Messsystem) verwendet werden.
Jeder eingetragene Messwert wird sofort Gberprift, ob er innerhalb der Toleranzen liegt, und ent-
sprechend kenntlich gemacht. Der Anwender hat die Mdglichkeit, fir jeden Messwert eine indivi-
duelle Bemerkung zu hinterlegen, um dem Abnehmer nahere Informationen liber die Messung zu
Ubermitteln. Auch das Prifmittel, das er zur Messung verwendet hat, kann er zu dem Merkmal do-
kumentieren. Darlber hinaus kann der Anwender zu jedem Merkmal beliebige Bilder hinterlegen,
die ebenfalls mit in der IQZ Datei gespeichert werden und jederzeit (iber das Merkmal wieder ange-
zeigt werden kdénnen.

Ist die Messaufgabe fertig bearbeitet, wird die IQZ-Datei einfach per Mail oder durch Upload in das
Portal dem Abnehmer wieder zur Verfligung gestellt. Auf Wunsch generiert iQ-EMP/AUTARK ein-
fach per Mausklick einen kompletten Prifbericht im Word-Format (Voraussetzung: Microsoft Word
2003-2010 ist auf dem System installiert), der zu den Akten gelegt oder gegebenenfalls weiter be-
arbeitet werden kann.

WWW.IQ-BASIS.DE



Programmoberflache

2 Programmoberflache

Die Programmoberflache ist in zwei Bereiche untergliedert: Im linken Bereich befindet sich der Ein-
gabebereich flir die Messwerte und fir die Auftragsdaten. Der rechte Bereich beinhaltet die Zeich-
nung, die zu diesem Prufplan gehort. Der Eingabebereich untergliedert sich in drei Abschnitte:

e Auftrag — Daten zum Prifplan

e EM-Prifung — Merkmale und deren Messwerte, Prifmittel & Zusatzinformationen

e Dokumente — Dokumente zur Berichtgenerierung

(=)

r
awp iQ-EMP/AUTARK = Ni\autark\Version 3 TestIQZ

t | = =0

Auftrag | EM-Prifung | Dokumente

Auftrag

Auftrag MSP-EMP

Material JOERN (Jérndddd und nech ein bissch)
Prfmitte!

Vorgegebenes Priifmittel

Verwendetes Priifmittel
{Falls abweichend)

Merkmale
Prifingsgebunden { vertkal) = = |7’\‘
Alle - | [l =&
Merkmal  Bezeichnung  Spezifikation Priifling 1 Prifling 2 prifing 3
1001 Langenmal 1,5 +0,1/-0,1mm -
1002 Radius 6 +1,0/-1,0 mm
1003 Langenmall 14 +0,23/-0,23 mm
1004 Durchmesser 8,5 +10,0/-10,0 mm
1005 Langenmald 78 40,23/-0,23 mm =
1006 Langenmali 45,8 +0,23/-0,23 mm
1007 Durchmesser 4,6 +10,0/-10,0 mm
1008 Langenmali 9,9 +0,1/-0,1mm
1009 Langenmald 30 40,23/-0,23 mm
1010 Langenmali 4 +0,05/-0,05 mm
1011 Radius 6 +1,0/-1,0 mm il
] T 3
Zusatzinformation
Kein Priifling selektiert
Toleranzklasse
Bemerkung

Abbildung 1: Die Programmoberfldche iQ-EMP/AUTARK

Die beiden Bereiche (Eingabebereich & Zeichnungsbereich) kénnen durch Ziehen des mitt-
leren Trennbalkens individuell in der Breite angepasst werden.
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Symbolleiste

Die Symbolleiste befindet sich im oberen, linken Bereich der Anwendung. Uber die Schaltflichen in
der Symbolleiste konnen diverse Funktionen fir das Programm aufgerufen werden, die nachfol-

gend naher erlautert werden:

& 1QZ 6ffnen:

Mit dieser Schaltflache wird eine neue |IQZ-Datei gedffnet, damit die darin enthaltene Mes-
saufgabe bearbeitet werden kann.

I Datei speichern:

Speichert alle gemachten Anderungen in die gedffnete IQZ-Datei (Datei wird beim Speichern
Uberschrieben).

B Datei speichern unter...:

Speichert die gemachten Anderungen in eine neue IQZ-Datei. Die gedffnete IQZ-Datei wird
nicht verandert. Nachdem die Schaltflache angeklickt wurde, erscheint ein Dialog, in dem
der Pfad und der Dateiname angegeben werden kann, unter dem die IQZ-Datei abgelegt
werden soll.

- Zeichnung drucken:

Drucken der Zeichnung auf einem beliebigen angeschlossenen Drucker, wahlweise als PDF,
Bilddatei (JPG/TIFF).

Importfilter:

Startet den Importfilter zum automatisierten Einlesen der Messwerte aus einer externen
Messdatei (z. B. einer 3D-Messkoordinate). Naheres im Kapitel "3.5 VERWENDUNG DES |MPORT-
FILTERS".

B  Sprache dndern:

Schaltflache zum Einstellen der Sprache. Es kann aus verschiedenen Sprachen die gewiinsch-
te Sprache ausgesucht werden. Die Benutzeroberflache wird nach einem Programmneustart
in der ausgewahlten Sprache angezeigt. Neue Sprachen werden Uber die IQZ-Datei mit aus-
geliefert oder konnen auch manuell hinzugefiigt werden. (Entsprechende Sprachpakete
mussen dann im "Languages"-Verzeichnis hinterlegt werden)

€ Programminformation:

Zeigt Informationen tiber die Anwendung an (Version, Anderungshistorie, etc.)

WWW.IQ-BASIS.DE



Programmoberflache

2.2 Reiter "Auftrag"
Der Reiter Auftrag beinhaltet alle relevanten Priifplandaten zu dem Priifauftrag.

Darin befinden sich die Daten des Abnehmers, die vom Lieferanten nicht editiert werden kénnen.
Sie dienen nur zur Information. In den Lieferantenfeldern kann der Anwender (Lieferant) seine ent-
sprechenden Daten zu dem Priifplan erganzen.

Neben den Prifplandaten kann der Prifer seine persdnlichen Angaben fiir diese Prifung hinterle-
gen. (Das Feld Prifername/Prifdatum wird automatisch mit vorbelegt, sofern dort nichts eingetra-
gen wird. Es empfiehlt sich jedoch, diese Eingaben in jedem Fall zu lberpriifen.) Der Prifer hat zu-
satzlich die Moglichkeit, eine Bemerkung fiir den Abnehmer in dem dafiir vorgesehenen Feld zu
hinterlegen.

Auftrag | EM-Priifung I Dokumente
{B'emustemngsgmnd Machbemusterung, Meuteil, Anderung von Produktionsverfahren, Sons?\
Kunde MName meiner Firma
Priifberichts-Nr. PAHMKE_PPF_TEST
Version
Material Id. 6892550039
Benennung Klemmstiick
Zeichnungs-Mr. Daten
Stand 24.04.2007 Abnehmer
Anderungsstand 001
Wareneingangs-Mr PAHMKE_PPF_TEST
Wareneingangsdatum 11.06.2010
ladestelle abladestelle xy /
ieferant AHP _‘\
Priifberichts-Nr. bericht nr. 123
Version
Material Id. sachnr 1
Benennung hodeltrot
Zeichnungs-Mr. Daten
Stand 07.01.2001 Lieferant
Anderungsstand 99939 (Edl“erba[)
Bestellabruf-Nr. BEST.NR.. 123
Bestellabrufdatum 05.01.2001
Lieferschein-Nr. L-SCHEINNR. 123
Lieferschein-Datum 08.01.2001
Liefermenge 1
Chargen-Nr. CHARGE XY
Mustergewicht
Werkzeugnummer
Anzahl Nester
Benutzerdaten Prifer
Datum) Priifername B Bjorn Pahnke
Telefon 04631/6170-0
E-Mail pahnke@ahp-gmbh.de
Bemerkung Lieferant
| :
\ ~/

Abbildung 2: Der Reiter "Auftrag"
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2.3 Reiter EM-Priifung

Der Reiter EM-Priifung ist das zentrale Element der Applikation. Es ist in vier weitere Bereiche Un-
tergliedert:

Auftrag

Zeigt den Auftrag an, der fur die Prifung eingelesen wurde, und das Material, das mit dieser
Prifung bearbeitet wird

Priifmittel

Zeigt das Priifmittel zu jedem selektierten Merkmal an, mit dem die Priifung durchgefiihrt wer-
den soll. Der Prifer kann ebenfalls sein eigenes verwendetes Priifmittel zu jedem Merkmal an-
geben.

Die eigenen Priifmittel werden fiir eine erneute Verwendung lokal auf dem Rechner ge-

speichert und zusdtzlich in der 1QZ-Datei hinterlegt. Somit sind Sie spdter auch auf anderen

Rechnern verfiigbar, auf denen dieselbe IQZ-Datei weiter bearbeitet wird. Alle in der 1QZ-
Datei vorhandenen Priifmittel werden automatisch mit den lokal gespeicherten synchroni-
siert.

Merkmale

Alle zu prifenden Merkmale werden fir die entsprechenden Teile, in einer Tabelle, innerhalb
des Bereichs "Merkmale" angezeigt. Hier sind die ermittelten Messwerte einzutragen (ndheres
in Abschnitt "3.3 EINGABE DER MIESSWERTE").

Zusatzinformation

Dieser Bereich ist flr die Ergdnzung eines Merkmals mit zusatzlichen Angaben vorgesehen. In
der ersten Zeile werden immer der aktuell ausgewahlte Prifling und das dazugehdérige Merk-
mal angezeigt, zu dem die Zusatzangaben gehoren. Hier kann der Prifer fiir jedes Merkmal ei-
ne Bemerkung hinterlegen oder Bilder zu den einzelnen Merkmalen speichern. Dariiber hinaus
wird noch die Toleranzklasse (falls vorhanden) des ausgewdhlten Merkmals angezeigt.

WWW.IQ-BASIS.DE



Auftrag | EM-Prifung | Dokumente

Programmoberflache _

Rivag

Aufirag PAHMKE_PPF_TEST

AN

e

\paterial 6392550099 (Klemmstiick)
/Friifmittel
Vargegebenes Prifmittel
\ ok ey "
/Merkmale -
[Pr[]ﬂirmsgetundm { vertikal ) - Merkmal suchen
PR @
Merkmal  Bezeichnung Spezifikation Priifiing 1 Priifiing 2 F
001 Rechtwinkligkeit 0 - 0,01 mim -
002 Rechtwinkiigkeit 0 - 0,02 mm b
003 Rechtwinkiigkeit 0 - 0,01 mm E
004 Langenmall 23,64 +0,5/-0,5 mm
005 Langenmal 10,15 +0,5/-0,5 mm
006 Langenmal 23,5 +0,5/-0,5 mm
007 Langenmal 11,3 +0,5/-0,5 mm
008 Langenmall 35 +0,8/-0,8 mm
009 Langenmal 15 +0,5/-0,5 mm
010 Langenmal 20 +0,1/-0,1 mm
011 Langenmal 27 +0,5/-0,5 mm
012 Langenmall 42 +0,8/-0,8 mm
013 Langenmal 13 +0,5/-0,5 mm
014 L&ngenmal 0 mm
015 Langenmal 5 +J,3/-0,3 mm
016 Radius 9 +0,5/-0,5 mm
017 Langenmal 2 +0,2/-0,2 mm
018 Durchmesser 26 +0,5/-0,5 mm
019 Langenmal 22 +0,5/-0,5 mm
020 Langenmal 13,75 +0,5/-0,5 mm
021 Langenmal 0 mm
022 L&ngenmal 4 +0,3/-0,3 mm
023 Durchmesser mm
024 Radius 8,5 +0,5/-0,5 mm
025 Langenmald 10,5 +0,05/-0,05 mm -
\\_ m A
ﬁ..lsaizinﬁarmaﬁon
Kein Priifling selektiert
Taleranzklasse
Bemerkung

B Erfassung von Fotos

Abbildung 3: Der Reiter "EM-Prifung"
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2.4 Reiter Dokumente

Im Reiter Dokumente werden alle Dokumente aufgelistet, die mit der IQZ-Datei ausgeliefert wurden
und zum Erstellen eines automatisierten Word-Berichtes notwendig sind. Es handelt sich hierbei
um vom Abnehmer vorgefertigte Word-Vorlagen. Bei Bedarf kann die Software aus diesen Vorlagen
(z. B. nach Abschluss der Priifung) automatisch Prifberichte generieren. (Voraussetzung: Microsoft
Word ab Version 2003 ist auf dem System installiert.) Diese Berichte kdnnen dann ausgedruckt oder
unabhangig von der IQZ-Datei gespeichert werden.

| Auftrag | EI'~'1—Pr[Jﬁ..|ng| Dokumnente |
Dokumente

E—I.Jemp—dedcblatt.dut
Eempb_‘uda_&rg.dut

Bericht

Abbildung 4: Der Reiter "Dokumente"

WWW.IQ-BASIS.DE
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2.5 Zeichnung zur Messaufgabe

Die bereits gestempelte CAD-Zeichnung wird mit der 1QZ-Datei ausgeliefert und nach dem Einlesen
der Datei im rechten Teil der Anwendung angezeigt. Alle in der Zeichnung gestempelten Merkmale
finden sich in der Merkmaltabelle im Reiter EM-Priifung wieder. Jedes Merkmal, das in Bearbeitung
ist, wird zeitglich in der Zeichnung hervorgehoben und angezeigt. Sie haben die Méglichkeit, mit der
Zeichnung zu interagieren (ndheres dazu ab KarITEL 4).

Abbildung 5: Die zur Priifung zugehérige CAD-Zeichnung

Stand: 4. Mai 2012
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3 Bearbeiten einer Messaufgabe

Dieses Kapitel erlautert die Vorgehensweise, wie eine anstehende Messaufgabe mittels iQ-
EMP/AUTARK bearbeitet werden kann.

3.1 Einlesen der IQZ-Datei

Eine Messaufgabe wird dem Priifer in Form einer IQZ-Datei zur Verfligung gestellt. Diese Datei ent-
hélt alle fir die Messung relevanten Daten, die zum Bearbeiten dieser Aufgabe erforderlich sind.
Die IQZ- Datei dient als Austauschmedium zwischen dem Lieferanten und dem Abnehmer.

Die 1QZ-Datei ist ein Trdger aller relevanten Informationen zu der jeweiligen Messaufgabe.
Der Inhalt der Datei kann nur iiber das Zentralsystem oder mittels iQ-EMP/AUTARK einge-
lesen und verarbeitet werden. Die Datei ist durch einen Verschliisselungsalgorithmus gesi-
chert und somit durch einen Zugriff Dritter geschiitzt.

Damit die Messaufgabe bearbeitet werden kann, muss zunachst die IQZ-Datei ge6ffnet werden. Das
kann auf zwei unterschiedliche Arten erfolgen:

e Aufruf durch Doppelklick auf die IQZ-Datei
Wenn die Anwendung noch nicht gestartet wurde, kann die Anwendung direkt aufgerufen
werden, in dem die IQZ-Datei im Dateisystem direkt mit der Maus doppelt angeklickt wird. 1QZ-
Dateien werden nach der Installation mit der Anwendung verknipft. Dadurch wird die Anwen-
dung automatisch gestartet und die Datei sofort gedffnet und angezeigt.

e Offnen iiber die Symbolleiste

Ist die Anwendung bereits gestartet, kann jederzeit eine IQZ-Datei lGiber die Symbolleiste tiber
das %-Symbol eingelesen werden (erstes Icon in der Symbolleiste). Es wird ein Dateiauswahl-
dialog angezeigt, in dem die gewlinschte |IQZ-Datei ausgewahlt werden kann. Nach dem die Da-
tei ausgewahlt wurde, wird diese gedffnet und die Daten angezeigt.

3.2 Erganzen der Auftragsdaten

Nachdem die 1QZ-Datei geladen wurde, sollten zunachst die Auftragsdaten Uberprift und erganzt
werden. Alle Felder, die vom Lieferanten erganzt/ausgefullt werden kénnen, sind editierbar — alle
anderen sind fir die Benutzereingabe gesperrt.

Die Benutzerdaten des Priifers werden zunachst vom System vorbelegt und sollten stets liberprift
und gegebenenfalls erganzt werden.

Der Prifer kann dem Abnehmer bei Bedarf eine Bemerkung zu dem Auftrag in dem entsprechen-
den Bemerkungsfeld hinterlassen.

WWW.IQ-BASIS.DE



Bearbeiten einer Messaufgabe

Abladestelle

Lieferant r/A;P _-\'1

Prifberichts-Nr.

Version

Material Id.

Benennung

Zeichnungs-Mr.

Stand

Anderungsstand

Bestellabruf-Mr. BESTMR 123

Bestellabrufdatum

Lieferschein-r. L-SCHEIM 123

Lieferschein-Datum

Liefermenge 4

Chargen-Mr. CHARGE XY

Mustergewicht

Werkzeugnummer

Anzahl Mester l,\_ 1)
(ﬂ!nutzerdaten Priifer _\\‘

Datum/ Prisfername | 16.08.2011 | +] John Doe

Telefon Telefon

E-Mail E-Mail

Bemerkung Lieferant

i

Abbildung 6: Die Auftragsdaten des Lieferanten

3.3 Eingabe der Messwerte

Sobald eine Messaufgabe (IQZ-Datei) getéffnet wurde, kann damit begonnen werden, Messwerte zu
den einzelnen Merkmalen hinzuzufiigen. Bevor das geschieht, sollten jedoch die Angaben im Reiter
Auftrag, hinsichtlich des durchfiihrenden Priifers und evtl. fehlender Auftragsdaten, tGberprift und
erganzt werden.

Die Eingabe der Messwerte erfolgt in der Tabelle unterhalb des Reiters EM-Priifung. Jede Zeile der
Tabelle stellt ein Merkmal dar. Fir den Fall, dass mehrere Priflinge der Messaufgabe zu Grunde
liegen, gibt es zu jedem Merkmal eine extra Spalte fir den entsprechenden Prifling. Durch Maus-
klick auf eine Zelle in der Tabelle wird das Merkmal markiert und parallel dazu in der Zeichnung
angezeigt. Ein griner Rahmen um die Zelle zeigt an, welcher Prifling derzeit ausgewahlt ist (siehe
Abbildung). In der Zeichnung wird der zum Merkmal zugehorige Prifpunkt lila markiert und fir die
bessere Anzeige innerhalb der Zeichnung zentriert.

Merkmal Bezeichnung  Spezifikation Prifiing 1 Prifling 2 Prifling 3 Prifling 4
ool Langenmali 1,5 +0,1/40,1 mm
o2 Radius & -+0,05/-0,05 mm
o3 Langenmali 14 +0,1/-0,1 mm
Durchmesser 8,5 +0,1/-0,1 mm

T T T I I I R

00s LangenmaB 45,8 +0,15/-0,15 mm

Abbildung 7: Die Selektion eines Merkmals zu einem Priifling
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Das Navigieren durch die Tabelle kann mittels der Pfeiltasten auf der Tastatur oder durch Auswahl
der einzelnen Zellen mit der Maus erfolgen. Einen Messwert an der griin markierten Position einzu-
tragen oder zu andern, wird einfach durch Eingabe per Tastatur bewerkstelligt. Bestatigt wird der
Wert durch anschlieBendes Betadtigen der Eingabetaste. Handelt es sich bei dem Merkmal um ein
attributives Merkmal, wird stattdessen eine Auswahl angezeigt, in der selektiert wird, ob der Wert
"in Ordnung" oder "nicht in Ordnung" ist. Der Anwender kann mittels der Pfeiltasten oder mit der
Maus die gewlinschte Option auswahlen und bestatigen. Nach dem Bestatigen wird automatisch
das nachste Merkmal in der Prifreihenfolge selektiert.

Das System ermittelt darliber hinaus gleichzeitig, ob der eingetragene Messwert innerhalb der vor-
gegebenen Toleranzen liegt. Falls der Wert die Grenzwerte liber-/ bzw. unterschreitet, wird der
Messwert rot hervorgehoben und der zugehoérige Stempel in der Zeichnung wird ebenfalls rot ein-
gefarbt. Ist der Messwert innerhalb der Toleranzen, wird dieser normal angezeigt und der Stempel
in der Zeichnung farbt sich grin.

Nachdem erstmalig ein Messwert eingegeben wurde, erscheinen in der Tabelle zwei neue Symbole.
Diese Symbole werden an zwei verschiedenen Stellen angezeigt:

e Neben dem Merkmal in der ersten Spalte (Symbol zeigt den Status eines Merkmals fiir alle zu
bearbeitenden Priflinge)

e In der Spalteniiberschrift des zugehorigen Priiflings (Symbol zeigt den Status aller zu prifenden
Merkmale zu einem Priifling)

Die Symbole zeigen den Status der Priifung und die Einhaltung der Toleranzgrenzen wahrend der
horizontalen-/ bzw. vertikalen Messung. Es konnen die folgenden Symbole auftreten:

) Teilgepriift "in Ordnung"
Die Prifung ist noch nicht vollstandig, jedoch liegen alle bis dahin eingetragenen Messwerte
innerhalb der Toleranzgrenzen.

¥ Fertiggepriift "in Ordnung"

Die Priifung ist vollstandig und alle ermittelten Messwerte befinden sich innerhalb der Tole-
ranzgrenzen.

®) Teilgepriift "nicht in Ordnung"

Die Priifung ist noch nicht vollstédndig und mindestens einer der Messwerte liegt auBerhalb
der Toleranzgrenzen

¥ Fertiggepriift "nicht in Ordnung"

Die Prifung ist vollstdndig, jedoch liegt mindestens ein Messwert aullerhalb der Toleranz-
grenzen.

WWW.IQ-BASIS.DE



Bearbeiten einer Messaufgabe

3.4 Priifreihenfolge festlegen

Das System bietet eine Funktion zur Vereinfachung der Eingabe von Messwerten an, in dem der
Anwender die Einstellung der Priifreihenfolge verandern kann. Wird ein Messwert zu einem belie-
bigen Merkmal in der dazugehorigen Zelle eingetragen, springt der Zellenindex nach der Bestati-
gung des Wertes automatisch in das nachste Feld, und es kann sofort der nachste Wert eingetragen
werden.

Die Einstellung der Prifreihenfolge erlaubt dem Anwender festzulegen, ob nach dem Eintragen
eines Messwertes automatisch zum nachsten Merkmal innerhalb des Priiflings gewechselt werden
soll (Priflingsgebundene Prifung bzw. vertikale Prifreihenfolge) oder zum nachsten Prifling des-
selben Merkmals gewechselt wird (Merkmalsgebundene Priifung bzw. horizontale Prifreihenfolge).

Merkmale
:Pruﬂingsgebunden (vertkal) = Merkmal suchen E
Alle v | Ale mra

Abbildung 8: Das Festlegen der Priifreihenfolge

3.5 Verwendung des Importfilters

Eine weitere Moglichkeit, Messwerte zu der Tabelle hinzuzufiigen, besteht darin, den integrierten
Importfilter zu verwenden. Der Importfilter erméglicht die automatisierte Ubernahme von Mess-
werten aus Messdateien externer Quellen (z. B. Datei einer 3D-Messmaschine oder andere CSV-
Dateien).

Sind bereits Messergebnisse in digitaler Form vorhanden, ist der Importfilter die richtige Wahl, um
die Ergebnisse in die Merkmaltabelle zu libertragen (importieren). Mittels des Importfilters kénnen
diverse Dateien aufbereitet werden und die darin enthaltenen Messwerte einem zu priifenden Ob-
jekt und dessen Merkmalen zugeordnet werden.

Aufgerufen wird der Importfilter Gber die das “/-Symbol in der Symbolleiste.

Bevor der Importfilter gestartet wird, kann ein Filter (Kapitel 3.6) auf die Tabelle ange-
wendet werden. Es besteht daraufhin die Méglichkeit, nur die gefilterten Merkmale in dem
Importfilter zu verarbeiten (oder nach wie vor alle vorhandenen Merkmale)!

Eine genaue Beschreibung lber die Funktionsweise des Importfilters entnehmen Sie bitte der iQ-
Basis Bedienungsanleitung "Importfilter".
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p
awe Impaortfilter fir externe Messdaten [v2011.5.19.0] @
Messdatei Priifling
Messdatei: | 3d-optisch-pruefling 1. txt - Prufiing 1 - Dezimalstellen: | 2=
te 3 Spalt= 4 Spalte 5 Spalte & Spalte 7 Merkmal KBZ Messwert +-
type idsymbol actual nominal . 001 Langenmald (1,5 +0,1/-0,1 mm) |l

143 Z0... |DIN Position... |gdtPosPolzd  |0.3476734  |0.0000000| |00z Radius (5 +0,05/-0,05 mm) 26,94 [
143720... DN Posiion...gaPosPo2d X | 26.9487236 2650000
143 Z0... DIM Position... gdtPosPol2d.Y -8.7116709  |-8.8000001 004 Durchmesser (8,5 +0,1/-0,1 mm) 0,35 []
143 Z0... [DIN Position... [pdtPosPol2d  |0.3525399 0.0000000 005 Langenmald (78 +0,15/-0,15 mm) -23,55| []
143 Z0... [DIN Position. .. [gdtPosPol2d.X [-23.5593865 |-23.<0000 006 Langenmald (45,8 +0,15/-0,15 mm) ]
143 Z0... [DIN Position. .. [gdtPosPol2d.Y [-8. 7247064  |-3.8000000 oo7 Durchmesser (4,6 +0,05/-0,05 mm) [l
143 Z0... [DIN Position. .. [gdtPosPol2d |0, 3066097 0.0000000 003 Langenmald (9,9 +0,1/-0,1 mm) ]
143 Z0... [DIN Position. .. [gdtPosPol2d.X [-20.1335599 |-20.00001 009 Langenmald (30 +0,1/-0,1 mm) ]

| |143 ZO... |DIM Position... [gdtPosPol2d.Y |-8.7247165  |-3.800000 010 Langenmald (4 +0,05/-0,05 mm) ]
143 Z0... |DIM Position... |gdtFosPol2d  0.3121973  |0.0000000 011 Radius (& +0,05/-0,05 mm) ]
143 Z0... [DIN Position. .. [gdtPosPol2d.X [-16.7342438 |-16.60001 012 winkel (30 =) :
143 Z0... [DIN Position. .. [gdtPosPol2d.Y [-8.7203091  |-8.8000000 013 Langenmald (26 +0,1/-0,1 mm) ]
143 Z0... [DIN Position... [gdtPosPol2d |0, 2796485 0.0000000 014 Langenmald (15 +0,1/-0,1 mm) [l
143 Z0... [DIN Position. .. [gdtPosPol2d.X [-13.3094501 |-13.19952
143 Z0... [DIN Position. .. [gdtPosPol2d.Y [-8.7130825  |-8.8000000 -
«  [am] P

Merkmalsuche (Ctrl+F) ’ Q_f Daten (bernehmen

Anzahl der Tabellen: 1 Aktuelles Muster:  -kein Muster- Messdatei: 3d-optisch-pruefling 1. twt

Abbildung 9: Die Verwendung des Importfilters zur Ubernahme von Messwerten

3.6 Filtern der Eintrage

Eine weitere Funktionalitat zur Eingabe der Messwerte bietet iQ-EMP/AUTARK durch das Setzen
verschiedener Filter auf die Merkmaltabelle. Es stehen zwei verschiedene Filterfunktionen zur Aus-
wahl:

e  Statusfilter

Mit dem Statusfilter werden die Merkmale ausgeblendet, die nicht dem gesetzten Status ent-
sprechen. So kénnen z. B. alle Merkmale ausgeblendet werden, deren Status noch "Nicht ge-
prift" ist. Der Anwender bekommt dann nur noch die Merkmale angezeigt, die er noch zu pri-
fen hat.

e  Merkmalfilter

Der Merkmalfilter dient der Filterung bestimmter Merkmalskriterien. Mit diesem Filter kdnnen
z. B. nur die attributiven Merkmale, Merkmale einer bestimmten MessgroRe oder die Merkma-
le angezeigt werden, die mit einem speziellen Prifmittel geprift werden missen.

Beide Filter kdnnen miteinander kombiniert werden, um die Anzahl der angezeigten Merkmale zu
verringern und somit die Eingabe der Messwerte auf die wesentlichen Merkmale zu beschranken.
Wird ein Filter gesetzt, dann werden nur noch die Merkmale in der Tabelle und in der Zeichnung
angezeigt, die dem Filterkriterium entsprechen. Aufgehoben wird die Filtereinstellung in dem der
Filter auf "Alle" zurlickgestellt wird.

Das &-Symbol bewirkt, dass eine bereits gesetzte Filtereinstellung aktualisiert wird, d. h. wenn z.B.
der Filter "nicht gepruft" gesetzt ist und der Anwender danach mehrere Messwerte hinzufiigt, wer-
den die Merkmale dieser nachtraglich hinzugefligten Messwerte erst ausgeblendet, wenn die Fil-
tereinstellung aktualisiert wird.
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Merkmale

_Pr[]ﬂingsgebunden { wertikal ) -

Nicht geprift v | Attributiv v
Merkmal  Bezeichnung Spezifikation Prifling 1 Prifling 2 Prifl
181 Gewinde

211 Gewinde v

Abbildung 10: Ein angewendeter Tabellenfilter

3.7 Suchen nach Merkmalen

Oberhalb der Merkmalstabelle befindet sich ein Eingabefeld mit dem Hinweis Merkmal suchen. In
diesem Eingabefeld kann die Merkmalsnummer eingegeben werden, um nach dem zu dleser Num-
mer gehorigen Merkmal zu suchen. Ausgel6st wird die Suche durch das Betatigen der =%/ - Schalt-
flache, die sich direkt neben dem Eingabefeld befindet, oder einfach durch Betéatigen der Eingabe-
taste.

Wenn ein passendes Merkmal gefunden wird, dann wird zu diesem Merkmal in der Tabelle ge-
sprungen. Andernfalls wird der eingetragene Suchbegriff markiert, und es kann direkt ein neuer
Suchbegriff eingegeben werden.

Merkmale

_Pr[]ﬂingsgebunden { vertikal ) -

GlE

||5|J|E hall mlE -

Abbildung 11: Die Suche nach bestimmten Merkmalen

3.8 Erfassen und Loschen von Priifmitteln

Neben den Prifmitteln, die durch den Abnehmer (Auftraggeber) vorgegeben wurden, kénnen auch
(eigene) Priifmittel hinzugefiigt werden, mit denen ein Merkmal tatsachlich geprift wurde. Damit
ein Prifmittel einem Merkmal hinzugefiigt werden kann, muss das entsprechende Merkmal in der
Tabelle ausgewahlt werden. Danach kann in dem Feld Verwendetes Priifmittel ein Prifmittel einge-
tragen oder aus den vorhandenen Prifmitteln eines ausgewahlt werden.

Wird ein neues Priifmittel eingetragen, das noch nicht in der Liste vorhanden ist, wird die-
ses in die Liste aufgenommen und automatisch auf dem Rechner gespeichert. Es steht da-
nach fiir eine spétere Verwendung mit dieser oder anderen Messaufgaben zur Verfiigung.

Um ein eigenes zugewiesenes Prifmittel von einem Merkmal zu entfernen, muss das Merkmal in
der Tabelle ausgewahlt und der Text in dem Feld Verwendetes Priifmittel geleert werden (durch
Markieren des gesamten Textes und anschlieBendes Léschen mit der ENTF-Taste auf der Tastatur).

Die -Schaltflache dient dazu, ein Prifmittel aus der Liste der eigenen Prifmittel zu entfernen.
Das in der Liste Verwendetes Priifmittel ausgewahlte Priifmittel wird nach einer Riickfrage aus der
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Liste geldscht, und es wird ebenfalls von allen Merkmalen dieser Messaufgabe, mit denen es bereits
verknipft war, entfernt.

Prifmittel

Vorgegebenes Priifmittel

Verwendetes Priifmittel | Radienlehre Lieferant -
(Falls abweichend)

Abbildung 12: Die Angabe eines eigenen Priifmittels zu einem Merkmal

Alle Priifmittel, die neu erfasst werden, und jene, die bereits in der Liste vorhanden sind,
werden mit in die IQZ-Datei geschrieben und mit dem PC synchronisiert. Dadurch stehen
die eigenen Priifmittel auch auf anderen Rechnern zur Verfiigung, sollte die Datei an einem
anderen Ort weiter bearbeitet oder weitergegeben werden.

3.9 Erfassung einer Bemerkung

Jeder Messwert, der zu einem Merkmal eines Priflings hinzugefiigt wurde, kann bei Bedarf mit ei-
ner Bemerkung versehen werden (z. B. eine kurze Begriindung, warum ein Messwert aulRerhalb der
Toleranzgrenze liegt).

Eine Bemerkung wird einem Messwert hinzugefligt, indem der zugehorige Messwert ausgewahlt
und anschliefend die Bemerkung in dem Feld Bemerkung in dem Bereich Zusatzinformation einge-
tragen wird. Nachdem die Bemerkung eingetragen wurde, kann mit der Tabulator-Taste auf den
zugehorigen Messwert zurlickgesprungen oder mit der Maus ein beliebiges anderes Feld ange-
steuert werden.

Der Messwert, der mit einer Bemerkung versehen wurde, wird in der Tabelle durch ein kleines
Symbol vor dem Wert kenntlich gemacht. Wird der Mauszeiger liber die Zelle mit dem Messwert
gehalten, der eine Bemerkung enthalt, dann wird diese in einem Tooltip (siehe Abbildung) ange-
zeigt. Dazu braucht die Zeile nicht extra ausgewahlt zu sein.

Bestehende Bemerkungen konnen jederzeit gedndert oder entfernt werden. (Das Leeren des Be-
merkungsfeldes [6scht die Bemerkung zu einem Messwert.)

Merkmal  Bezeichnung Spezifikation (®) Priffing 1 Priifling 2 Priifling 3
() oo1 Rechtwinkligkeit 0 - 0,01 mm 0.08 ~
() ooz Redﬂtwinldigkeit 0-0,02 mm I/\\s 0.01 |
N v
004 Langenmab 23, 54 +0,5/-0,5 mm Bemerkung zu Merkmal 001: Das Merkmal liegt auBerhalb der Toleranz,
005 Langenmah 10,15 +0,5/-0,5 mm da hier ungenau gefertigt wurde,

Abbildung 13: Ein Messwert mit einer Bemerkung
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3.10 Erfassung von Fotos

Neben der Erfassung von Bemerkungen zu einzelnen Messwerten konnen zu jedem Merkmal ein
oder mehrere Bilder zugeordnet werden.

Bilder werden einem Merkmal zugeordnet, indem das Merkmal in der Tabelle ausgewahlt und im
Anschluss daran (ber die Schaltfliche Erfassung von Fotos die Bilderfassung aufgerufen wird. Es
offnet sich ein neues Fenster mit der Komponente zur Bilderfassung (siehe Abbildung).
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Hier konnen Zusatzbemerkungen zu dem selektierten Bild vorgenommen werden...l

Linker Bereich:
Anzeige der Bilder im
Verzeichnis

Mittlerer Bereich: Rechter Bereich:
Bearbeitung eines selektierten Bildes Ausgewidhlte Bilder

Abbildung 14: Das Fenster fiir die Bilderfassung zu einem Merkmal

Wird die Bilderfassung zum ersten Mal aufgerufen, muss zunachst ein Verzeichnis gedéffnet werden,
in dem sich die Bilder befinden, die dem Merkmal zugeordnet werden sollen. (Beim nichsten Off-
nen wird das zuletzt ausgewahlte Verzeichnis automatisch angezeigt.)

Auf der linken Seite befinden sich nun alle Bilddateien aus dem ausgewahlten Verzeichnis. Durch
Anklicken eines der Bilder wird es ausgewahlt und im mittleren Bereich angezeigt. Das Bild kann in
diesem Bereich betrachtet, nachbearbeitet, mit Zusatzinformationen oder mit In-Bild-
Informationen versehen werden.

w—
Ist das Bild mit allen gewiinschten Informationen versehen, kann es durch Anklicken der =9
Schaltflache in den rechten Bereich lbernommen werden. Wenn noch weitere Bilder hinzugefiigt
werden sollen, missen die zuvor erlduterten Schritte fiir die anderen Bilder im linken Bereich wie-
derholt werden.

Damit die Bilder, die sich jetzt im rechten Bereich der Bilderfassung befinden, dem Merkmal zuge-
wiesen werden, muss die Schaltfliche Auswahl speichern angeklickt werden. Erst danach werden
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alle Bilder, die im rechten Bereich angezeigt werden, zu dem Merkmal gespeichert, und die Bilder-
fassung wird geschlossen. Die IQZ-Datei wird nach dem Beenden der Bilderfassung automatisch

gespeichert.

Ob ein Merkmal ein oder mehrere Bilder enthalt, ldsst sich daran erkennen, dass vor der Merk-
malsnummer in der Tabelle ein Foto-Symbol erscheint:

=l Merkmal enthélt ein Bild.

Bl Merkmal enthalt mehrere Bilder.

Sobald die Bilderfassung fiir ein Merkmal getffnet wird, das bereits Bilder enthalt, werden die
Bilder gleich im rechten Bereich des Fensters der Bilderfassungskomponente angezeigt. Die Bil-
der kdnnen jederzeit wieder entfernt bzw. es kdnnen weitere hinzugefiigt werden.

Merkmal Bezeichnung  Spezifikation (+) Prifing 1 (&) Priffling 2 (+) Priffing 3 Priifling 4
(+) [ 001  Langenmal 1,5 +0,1/-0,1 mm 1.5 1.5 1.5
(%) = oo ?’us & +0,05/-0,05 mm 6.05 6.06

003 ngenmali 14 +0,1/-0,1 mm

Abbildung 15: Die Merkmale mit zusétzlichen Bildmaterial

Die 1QZ-Datei kann durch das Hinzufiigen vieler Bilder schnell sehr grofs werden, was zu ei-
ner schlechteren Ubertragung der Datei fiihren kann. Die maximal erlaubte DateigréfSe
wird vom Zentralsystem vorgegeben. Wird die zuldssige GréfSe tiberschritten, erhdlt der
Anwender eine Meldung und sollte daraufhin die Anzahl oder die GréfSe der zugeordneten
Bilder verringern, um somit die Dateigréf3e zu reduzieren.
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3.11 Bildvorschau anzeigen

Durch aktivieren des Kontrollkdstchens Bildvorschau anzeigen wird ein kleines Vorschaufeld neben
dem Textfeld fiir die Bemerkungen eingeblendet. Das Vorschaufeld zeigt eine Miniaturansicht der
Bilder, die zu dem aktuell ausgewahlten Merkmal durch die Bilderfassung zugewiesen wurden.
Falls ein Merkmal mehrere Bilder enthalt, werden am linken und rechten Rand des Bildes leicht
transparente Schaltflaichen angezeigt. Durch das Betatigen dieser Schaltflachen kann durch alle
vorhandenen Bilder des ausgewahlten Merkmals navigiert werden.

Zusatzinformation
Prifling: 1/M1 | Merkmal: 1009

Toleranzklasse

Bemerkung

’ [ Erfassung von Fotos

Bildvorschau anzeigen

Abbildung 16: Aktivieren der Bildvorschau zum aktuellen Merkmal

Stand: 4. Mai 2012



IQ-EMP/ AUTARK

4 Interaktion mit der Zeichnung

Die zu der Messaufgabe gehdrende Zeichnung wird stets im rechten Teil der Anwendung angezeigt.
Immer wenn der Anwender ein Merkmal in der Tabelle selektiert, wird der zu diesem Merkmal zu-
gehorige Prifpunkt in der Zeichnung hervorgehoben und der Fokus in der Zeichnung auf diesen
Punkt gesetzt. Dadurch kann die Position des Merkmals jederzeit schnell bestimmt werden.

Innerhalb der Zeichnung kann mit der Maus interagiert werden. Die Zeichnung lasst sich beliebig
verschieben, vergroRern oder auch verkleinern. Sie zeigt darliber hinaus immer den aktuellen Sta-
tus der Merkmale an:

e Rot, wenn ein Merkmal geprift wurde und es auRerhalb der Toleranzen liegt

e Grin, wenn ein Merkmal geprift wurde und es innerhalb der Toleranzen liegt

e Violett, wenn das Merkmal gerade selektiert ist

e Cyan bei allen ibrigen ungepriften Merkmalen

Abbildung 17: Die Zeichnung mit unterschiedlichen Merkmalen
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4.1 Symbolleiste der Zeichnung

Am linken Rand der Zeichnung befindet sich eine vertikale Symbolleiste mit vier Schaltflachen, die
zum Navigieren innerhalb der Zeichnung dienen:

‘*'Zeichnung verschieben

Die Einstellung ist standardmaRig aktiviert. Sie bewirkt, dass bei gedriickter linker Maustaste
der sichtbare Ausschnitt der Zeichnung in eine beliebige Richtung verschoben werden kann.
Wird hingegen die rechte Maustaste gehalten und die Maus nach rechts und links bewegt, hat
das ein VergroRern oder Verkleinern der Zeichnung zur Folge.

o

/= Zeichnung zoomen

Wird diese Schaltflache aktiviert, kann bei gehaltener linker Maustaste und Bewegen der Maus
nach rechts oder links in die Zeichnung hinein- bzw. heraus gezoomt werden. Wird die rechte
Maustaste gedrickt gehalten, so kann der sichtbare Bereich der Zeichnung durch das Bewegen
der Maus in die entsprechende Richtung verschoben werden.

5 e

#=a Ausschnitt vergréfiern
Wird diese Schaltflache betatigt, kann ein bestimmter Ausschnitt aus der Zeichnung vergroRRert
werden. Dazu muss der Bereich in der Zeichnung bei gedrickter linker Maustaste definiert
werden. (Der zu vergroBernde Ausschnitt wird durch einen roten Rahmen kenntlich gemacht.)

i

A Komplette Gréfie wiederherstellen

Das Betdtigen dieser Schaltflache bewirkt, dass die Zeichnung in ihrer kompletten Grof3e in
dem gesamten Bildausschnitt angezeigt wird.
4.2 Merkmal in der Zeichnung selektieren

Alle Merkmale/Prifpunkte, die in der Zeichnung angezeigt werden, kdnnen durch einen Doppelklick
mit der linken Maustaste ausgewahlt werden. Wenn ein Prifpunkt in der Zeichnung selektiert wird,
dann wird das Merkmal ebenfalls in der zugehorigen Merkmalstabelle ausgewahlt.

4.3 Zeichnung drucken

Uber die Symbolleiste im oberen, linken Bereich der Anwendung, besteht die Moglichkeit, die
Zeichnung Uber einen beliebigen Drucker auszudrucken oder wahlweise im PDF-/ JPG-/ TIFF-Format
als Datei zu speichern.

Es erscheint ein Auswahldialog, in dem je nach Option diverse weitere Einstellungen (Drucker- oder
Dateieinstellungen) vorgenommen werden kdénnen.
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5 Andern der Spracheinstellung

iQ-EMP/AUTARK kann in verschiedenen Sprachen ausgefiihrt werden. Das Flaggensymbol in der
oberen linken Symbolleiste zeigt die Landesflagge der aktuell gesetzten Spracheinstellung. Um die
Spracheinstellung zu verandern, muss auf das Flaggensymbol geklickt werden.

Es 6ffnet sich ein Dialog, der alle verfligbaren Sprachen anzeigt. (Die eingestellte Sprache ist bereits
markiert.) Per Doppelklick auf die gewiinschte Sprache wird diese ausgewahlt. Das Programm muss
anschliefend neu gestartet werden, damit die neue Spracheinstellung aktiviert wird.

E3 Sprache setzen

Bitte wahlen Sie eine der verfiigbaren Sprachen aus:
(Doppelklick bestatigt Auswahl!)

BE Englisch

Abbildung 18: Der Dialog zur Auswahl der Spracheinstellung

Neue Sprachpakete oder Anderungen bestehender Sprachpaket, werden im Zentralsystem
beim Generieren der IQZ-Datei in dieser gespeichert. Beim Einlesen der IQZ-Datei in iQ-
EMP/AUTARK werden die Sprachpakete automatisch aktualisiert. So kénnen auch neue
Sprachpakete fiir weitere Sprachen einfach verteilt werden.

5.1 Eigene Sprachpakete einbinden

Die Mehrsprachigkeit der Anwendung wird automatisch lber die Verteilung der 1QZ-Dateien vom
Zentralsystem gesteuert. Neue Sprachpakete werden im Zentralsystem angelegt und in der 1QZ-
Datei hinterlegt. Beim Offnen der 1QZ-Datei mit iQ-EMP/AUTARK werden die neuen Sprachpakete
automatisch eingelesen und auf dem System hinterlegt. Danach stehen sie der Anwendung zur Ver-
fligung.

Es besteht darliber hinaus noch die Moéglichkeit, eigene Sprachpakete unabhangig von dem Zentral-
system zu definieren, damit die Oberfldache auch in dieser Sprache bedient werden kann.

Im Anwendungsdatenverzeichnis (unter Windows 7: C:\USERS\ [BENUTZERNAME ]\ APPDATA\
ROAMING\ unter Windows XP: C:\DOKUMENTE UND EINSTELLUNGEN\ [BENUTZERNAME]\
ANWENDUNGSDATEN) befindet sich unter dem Ordner AHP ein weiterer Unterordner LANGUAGES.
In diesem Ordner befinden sich alle Sprachpakete die in der Anwendung verfligbar sind
(* . PROPERTIES Dateien).
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In dem Verzeichnis gibt es zu jeder Sprache je zwei unterschiedliche Dateien, die aber den gleichen
Aufbau haben:

e STRINGS [LANDERCODE ] . PROPERTIES
¢ WORD STRINGS [LANDERCODE] . PROPERTIES

Der Inhalt der Datei kann mit einem Texteditor ge6ffnet werden. Innerhalb der Datei befinden sich
Schliisselwdrter und die zugehdrige Ubersetzung in der Form: [SCHLUSSEL]=[UBERSETZUNG] .

Die Ubersetzungen in der Datei kdnnen nun durch Ubersetzungen einer beliebigen anderen Spra-
che ausgetauscht werden. Die Datei muss danach unter einem neuen Dateinamen gespeichert
werden, und der Landercode im Dateinamen muss durch den Landercode der (ibersetzten Sprache
ersetzt werden. (Die Sprachcodes missen der ISO 639-1 Norm entsprechen wie z. B. "de" fir
Deutsch oder "it" fiir Italienisch.)

Die neu erstellten Dateien missen in dem gleichen Verzeichnis abgelegt werden wie die bereits
vorhandenen Dateien. (Nur der Lindercode muss angepasst sein.) Die neue Sprache steht der An-
wendung bei dem nachsten Start zur Verfliigung und kann Uber die Spracheinstellung gesetzt wer-
den (siehe vorheriger Abschnitt).

6 Erzeugen eines Word-Berichts

iQ-EMP/AUTARK bietet dem Anwender die Funktionalitdt, aus der bearbeiteten Messaufgabe einen
Bericht mit den Messergebnissen im Microsoft-Word-Format zu erzeugen. (Microsoft Word ab Ver-
sion 2003 muss auf dem System installiert sein.)

Die Vorlagen fir die Berichte, die erstellt werden kdnnen, werden vom Zentralsystem mit der 1QZ-
Datei ausgeliefert und stehen nach dem Offnen der Datei zur Verfiigung.

Die fur die Berichterstellung notwendigen Vorlagen befinden sich im Reiter Dokumente. In der Liste
kann per Doppelklick auf eine beliebige Vorlage ein Bericht generiert werden. iQ-EMP/AUTARK ver-
arbeitet die bis dahin eingetragenen Messwerte und Priifberichtsdaten und erzeugt daraus einen
neuen Word-Bericht. Dieser kann im Anschluss daran weiter bearbeitet, gespeichert oder ausge-
druckt werden.

Derzeit werden zwei unterschiedliche Berichtsarten unterstiitzt:

e  Priifbericht "Ergebnisblatt"

Diese Berichtsart erzeugt fir alle bearbeiteten Messwerte ein Erstmusterprifbericht-
Messblatt, in dem alle Ergebnisse der Messung zusammengefasst und in einer vom Abnehmer
vordefinierten Vorlage eingetragen werden.

e  Priifbericht "Deckblatt"

Das Deckblatt wird aus den Angaben des Priifplans und aus dem Reiter Auftrag erstellt. Es kann
dem Ergebnisblatt vorangestellt werden. Enthalten sind die Lieferanten/Abnehmer-Daten so-
wie Angaben zu dem Priifgegenstand.
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7 AbschlieBen der Messaufgabe

Nachdem alle Messwerte in die Tabelle unterhalb des Reiters EM-Priifung eingetragen wurden und
die Messaufgabe somit vollstandig bearbeitet ist, muss sie an den Abnehmer zuriickgesendet wer-
den.

Der Anwender hat zum Abschluss der Messaufgabe die Moglichkeit, die eingetragenen Dateien zu
speichern, in dem er

e die bestehende IQZ-Datei Giberschreibt oder

e die Daten in eine neue IQZ unter einem anderen Dateinamen speichert.

Nachdem die Daten gespeichert wurden, muss die IQZ-Datei dem Abnehmer lUbermittelt werden.
Dies kann per E-Mail oder durch Upload in das Portal erfolgen.

Die 1QZ ist sicher verschliisselt und kann bei der Ubertragung iiber das Internet nicht von
unbefugten Dritten ausgelesen werden. Die Datei kann nur (iber das Zentralsystem oder
durch iQ-EMP/AUTARK gedffnet werden.

Der Anwender hat dariiber hinaus die Moglichkeit, zu den erfassten Messwerten einen Bericht im
Word-Format zu erzeugen und ebenfalls zu speichern oder fiir die Unterlagen auszudrucken (siehe

KAPITEL 6).
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