
 
 

© WOMA Gmb
PDS PG7 Düse

 

Rund
Form
 
Die Runds
werden. 
 
 

 

Düsen- 
d [mm] 

Material-
Nummer 

Blind 
6.025-237.0

0,12 
9.886-223.0

0,15 
9.886-224.0

0,18 
9.886-225.0

0,20 
6.025-218.0

0,25 
6.025-219.0

0,30 
9.886-207.0

0,35 
9.886-208.0

0,40 
9.886-209.0

0,45 
6.025-220.0

0,50 
9.886-210.0

0,55 
9.886-211.0

0,60 
9.886-212.0
 
 *Bei m
 *Bei m
 

 

bH  
e Form 21S 201

dstrah
 21S -

strahldüse »

200 300

  
0   

0,1 0,1
0 0 0 

0,1 0,2
0 0 1 

0,2 0,3
0 1 1 

0,3 0,3
0 1 1 

0,4 0,5
0 1 2 

0,6 0,7
0 2 3 

0,8 0,9
0 3 4 

1,0 1,2
0 3 5 

1,3 1,6
0 4 6 

1,6 1,9
0 5 8 

1,9 2,3
0 6 9 

2,3 2,8
0 8 11

anueller Spr
anueller Spr

16-09-DE.docx 

hldüse
- Saph
»Form 21S«

0 400 50

 
 

 0,1 0,1
1 1 

2 0,2 0,2
1 1 

3 0,3 0,3
1 2 

3 0,4 0,4
2 2 

5 0,6 0,6
3 3 

7 0,8 0,9
4 5 

9 1,1 1,2
5 6 

2 1,4 1,6
7 8 

6 1,8 2,0
8 11

9 2,2 2,5
10 13

3 2,7 3,0
13 16

8 3,2 3,6
 15 19

ritzeinrichtun
ritzeinrichtun

 

 

e 
hir 
« kann in div

V

0 600 70

Rücks
 
 

1 0,2 0,
1 1

2 0,2 0,
1 2

3 0,4 0,
2 2

4 0,4 0,
3 3

6 0,7 0,
4 5

9 1,0 1,
6 7

2 1,3 1,
8 9

6 1,8 1,
10 12

0 2,2 2,
1 13 1
5 2,7 3,
3 16 1
0 3,3 3,
6 19 22
6 3,9 4,
9 23 2

g ohne Körp
g mit Körper

1

versen Was

   
Varianten

Betriebsd

00 750 80
Düsendurc

stoßkraft in 

,2 0,2 0
1 1
,3 0,3 0
2 2 2
,4 0,4 0
2 3 3
,5 0,5 0
3 3 3
,7 0,8 0
5 5
,1 1,1 1
7 7
,4 1,5 1
9 10 1
,9 2,0 2
2 13 1
,4 2,5 2
5 16 1
,0 3,1 3
8 20 2
,6 3,7 3
2 24 2
,3 4,4 4
6 28 3

perstütze ist e
rstütze ist ein

Betrieb
Gewind
Gewich

 
 / 4 

sserwerkzeu

n 
druck [bar]

00 900 10
hsatz [l/min
Strahlrichtu

0,2 0,2 0
1 1

0,3 0,3 0
2 2

0,4 0,4 0
3 3

0,5 0,5 0
3 4

0,8 0,8 0
5 6
,1 1,2 1
8 8
,5 1,6 1

10 11
2,0 2,1 2
13 15
2,6 2,7 2
17 19 2
3,2 3,3 3
21 23 2
3,8 4,1 4
25 28 3
4,5 4,8 5
30 34 3

eine max. Rü
ne max. Rüc

Tec
sdruck 

de 
ht 

ugen, z.B. P

000 1100 1
n] 
ung [N]* 

0,2 0,2
2 2

0,3 0,3
2 3

0,5 0,5
3 4

0,6 0,6
4 5

0,9 0,9
7 7

1,3 1,3
9 10

1,7 1,8
13 14
2,3 2,4
17 18
2,9 3,0
21 23
3,5 3,7
26 29
4,3 4,5
32 35
5,1 5,3
38 41

ückstoßkraft 
kstoßkraft vo

chnische
max
M10
0,00

 

Ände

Pistolen, ein

1200 1300 

  
  

0,2 0,2 
2 2 

0,3 0,4 
3 3 

0,5 0,5 
4 4 

0,6 0,6 
5 5 

1,0 1,0 
8 8 

1,4 1,4 
1 12 

1,9 2,0 
15 17 
2,5 2,6 
20 22 
3,1 3,3 
25 27 
3,9 4,0 
31 34 
4,7 4,9 
38 41 
5,6 5,8 
45 49 

von 150 N z
on 250 N zul

e Daten 
x. 3000 bar 
0 nach DIN ISO 2

06 kg 

erungen vorbeha
Subject to cha

ngesetzt 

1400 1500

0,2 0,2
2 2

0,4 0,4
3 4

0,5 0,6
5 5

0,7 0,7
6 6

1,0 1,1
9 10

1,5 1,6
13 14
2,0 2,1
18 19
2,7 2,8
23 25
3,4 3,5
30 32
4,2 4,3
36 39
5,1 5,2
44 47
6,0 6,2
53 56

zulässig. 
ässig. 

261 

alten! 
ange! 



 
 

© WOMA Gmb
PDS PG7 Düse

 

Rund
Form
 
Die Runds
werden. 
 
 

 

Düsen- 
d [mm] 

Material-
Nummer 

0,65 
6.025-221.0

0,70 
6.025-222.0

0,75 
9.886-213.0

0,80 
9.886-214.0

0,85 
9.886-215.0

0,90 
9.886-216.0

0,95 
9.886-217.0

1,00
9.886-218.0

1,10
9.886-219.0

1,20
9.886-220.0

1,30
9.886-221.0
 
 *Bei m
 *Bei m
 

bH  
e Form 21S 201

dstrah
 21S -

strahldüse »

200 300

2,7 3,3
0 9 13

3,1 3,8
0 10 15

3,6 4,4
0 12 18

4,0 4,9
0 13 20

4,6 5,6
0 15 23

5,1 6,3
0 17 25

5,7 7,0
0 19 28

6,3 7,7
0 21 31

7,6 9,4
0 25 38

9,1 11,
0 30 45

10,7 13,
0 35 53

anueller Spr
anueller Spr

16-09-DE.docx 

hldüse
- Saph
»Form 21S«

0 400 50

3 3,8 4,
3 18 22
8 4,4 4,
5 20 26
4 5,0 5,
8 23 29
9 5,7 6,
0 27 33
6 6,5 7,
3 30 38
3 7,2 8,
5 34 42
0 8,1 9,
8 38 4
7 8,9 10
1 42 52
4 10,8 12
8 50 63
1 12,9 14

5 60 75
1 15,1 16

3 70 88

ritzeinrichtun
ritzeinrichtun

 

 

e 
hir 
« kann in div

V

00 600 70

Rücks
2 4,6 5
2 26 3
9 5,4 5
6 31 3
6 6,2 6
9 35 4
4 7,0 7
3 40 4
2 7,9 8
8 45 5
1 8,9 9
2 51 5
0 9,9 10
7 56 6
,0 10,9 11
2 63 7
,1 13,2 14
3 76 8
,4 15,8 17
5 90 10
,9 18,5 20
8 106 12

g ohne Körp
g mit Körper

2

versen Was

   
Variante

Betriebsd

00 750 8
Düsendurc

stoßkraft in 
5,0 5,2 5
31 33 3
5,8 6,0 6
36 38 4
6,6 6,9 7
41 44 4
7,6 7,8 8
47 50
8,5 8,8 9
53 56
9,6 9,9 1
59 63
0,7 11,0 1
66 71
1,8 12,2 1
73 78
4,3 14,8 1
88 95 1
7,0 17,6 1
05 113 1
0,0 20,7 2
23 132 1

perstütze ist e
rstütze ist ein

Betrieb
Gewind
Gewich

 
2 / 4 

sserwerkzeu

n 
druck [bar]

800 900 1
chsatz [l/min
Strahlrichtu

5,3 5,7
35 40
6,2 6,6
41 46
7,1 7,5
47 53
8,1 8,6
53 60
9,1 9,7 1
60 68
0,2 10,9 1
68 76
1,4 12,1 1
75 85
2,6 13,4 1
83 94
5,3 16,2 1

101 114
8,2 19,3 2

120 135
21,3 22,6 2
141 159

eine max. Rü
ne max. Rüc

Tec
sdruck 

de 
ht 

ugen, z.B. P

1000 1100 
n] 
ung [N]* 
6,0 6,3
44 48
6,9 7,3
51 56
7,9 8,3
59 64
9,0 9,5
67 73

10,2 10,7 
75 83

11,4 12,0 
84 93

12,7 13,4 
95 103 

14,1 14,8
104 115 
17,1 17,9
126 139 
20,3 21,3
150 165 
23,9 25,0
176 194 

ückstoßkraft 
kstoßkraft vo

chnische
max
M10
0,00

 

Ände

Pistolen, ein

1200 1300 

6,5 6,8 
53 57 
7,6 7,9 
61 66 
8.7 9,1 
70 76 
9,9 10,3 
80 87 

11,2 11,6 
90 98 

12,5 13,0 
101 110 
14,0 14,5 
113 122 
15,5 16,1
125 136 
18,7 19,5
151 164 
22,3 23,2
180 195 
26,1 27,2
211 229 

von 150 N z
on 250 N zul

e Daten 
x. 3000 bar 
0 nach DIN ISO 2

06 kg 

erungen vorbeha
Subject to cha

ngesetzt 

1400 1500

7,1 7,3
62 66
8,2 8,5
72 77
9,4 9,7
82 88

10,7 11,1
93 100

12,1 12,5
105 113
13,5 14,0
118 127
15,1 15,6
132 141
16,7 17,3
146 156
20,2 20,9
177 189
24,1 24,9
210 225
28,2 29,2
247 264

zulässig. 
ässig. 
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alten! 
ange! 



 
 

© WOMA Gmb
PDS PG7 Düse

 

Rund
Form
 
Die Runds
werden. 
 
 

 

Düsen- 
d [mm] 

Material-
Nummer 

0,12 
9.886-223.0

0,15 
9.886-224.0

0,18 
9.886-225.0

0,20 
6.025-218.0

0,25 
6.025-219.0

0,30 
9.886-207.0

0,35 
9.886-208.0

0,40 
9.886-209.0

0,45 
6.025-220.0

0,50 
9.886-210.0

0,55 
9.886-211.0

0,60 
9.886-212.0

0,65 
6.025-221.0
 
 *Bei m
 *Bei m

 
 

bH  
e Form 21S 201

dstrah
 21S -

strahldüse »

1600 170

0,3 0,3
0 2 3 

0,4 0,4
0 4 4 

0,6 0,6
0 5 6 

0,7 0,7
0 7 7 

1,1 1,2
0 10 11

1,6 1,7
0 15 16

2,2 2,3
0 20 23

2,9 2,9
0 27 28

3,6 3,7
0 34 37

4,5 4,6
0 42 44

5,4 5,6
0 50 54

6,4 6,6
0 60 64

7,5 7,8
0 70 75

anueller Spr
anueller Spr

16-09-DE.docx 

hldüse
- Saph
»Form 21S«

0 1800 190

3 0,3 0,3
3 3

4 0,4 0,4
4 4

6 0,6 0,6
6 6

7 0,8 0,8
8 8

2 1,2 1,2
 12 12

7 1,7 1,8
6 17 18
3 2,3 2,4
3 23 24
9 3,0 3,1
8 30 32
7 3,8 3,9
7 38 40
6 4,7 4,9
4 47 50
6 5,7 5,9
4 57 60
6 6,8 7,0
4 68 71
8 8,0 8,2
5 79 84

ritzeinrichtun
ritzeinrichtun

 

 

e 
hir 
« kann in div

V

00 2000 210

Rücks
3 0,3 0,

3 3
4 0,4 0,

5 5
6 0,6 0,

7 7
8 0,8 0,

8 9
2 1,2 1,
2 13 1
8 1,8 1,
8 19 2
4 2,4 2,
4 26 2
1 3,2 3,
2 33 3
9 4,0 4,
0 42 4
9 5,0 5,
0 52 5
9 6,0 6,
0 63 6
0 7,2 7,
1 75 7
2 8,4 8,
4 88 9

g ohne Körp
g mit Körper

3

versen Was

   
Varianten

Betriebsd

00 2200 23
Düsendurc

stoßkraft in 
,3 0,3 0
3 3
,5 0,5 0
5 5
,7 0,7 0
7 7
,8 0,8 0
9 9 1
,3 1,3 1
4 14 1
,8 1,9 1

20 21 2
,5 2,6 2

27 28 2
,3 3,4 3

35 37 3
,1 4,2 4
4 46 4
,1 5,2 5

55 57 6
,2 6,3 6

66 69 7
,4 7,5 7

79 83 8
,6 8,8 9
2 97 1

perstütze ist e
rstütze ist ein

Betrieb
Gewind
Gewich

 
3 / 4 

sserwerkzeu

n 
druck [bar]

300 2400 25
hsatz [l/min
Strahlrichtu

0,3 0,3 0
3 4

0,5 0,5 0
5 6

0,7 0,7 0
8 8

0,9 0,9 0
10 10
,3 1,4 1

15 16
,9 2,0 2

22 23
2,6 2,7 2
29 31
3,4 3,5 3
38 40 4
4,3 4,4 4
49 51
5,4 5,5 5
60 63
6,5 6,6 6
73 76
7,7 7,9 8
86 90
9,0 9,2 9
01 106 1

eine max. Rü
ne max. Rüc

Tec
sdruck 

de 
ht 

ugen, z.B. P

500 2600 2
] 

ung [N]* 
0,3 0,3
4 4

0,5 0,5
6 6

0,7 0,7
8 9

0,9 0,9
10 11
1,4 1,4
16 17
2,0 2,0
23 24
2,7 2,8
32 33
3,6 3,6
42 43
4,5 4,6
53 55
5,6 5,7
65 68
6,8 6,9
79 82
8,0 8,2
94 98
9,4 9,6
110 115

ückstoßkraft 
kstoßkraft vo

chnische
max
M10
0,00

 

Ände

Pistolen, ein

2700 2800 

0,3 0,3 
4 4 

0,5 0,5 
6 7 

0,8 0,8 
9 9 

0,9 0,9 
11 12 
1,5 1,5 
18 18 
2,1 2,1 
25 26 
2,8 2,9 
34 36 
3,7 3,8 
45 47 
4,7 4,8 
57 59 
5,8 5,9 
70 73 
7,0 7,1 
85 88 
8,4 8,5 
101 105 
9,8 10,0 
119 123 

von 150 N z
on 250 N zul

e Daten 
x. 3000 bar 
0 nach DIN ISO 2

06 kg 

erungen vorbeha
Subject to cha

ngesetzt 

2900 3000

0,3 0,4
4 5

0,5 0,6
7 7

0,8 0,8
10 10
1,0 1,0
12 13
1,5 1,5
19 20
2,2 2,2
27 28
2,9 3,0
37 38
3,8 3,9
48 50
4,9 5,0
61 63
6,0 6,1
76 78
7,3 7,4
91 95
8,7 8,8
109 113
10,2 10,3
128 132

zulässig. 
ässig. 
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alten! 
ange! 
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9

9

9

9

9

9

9

9
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© WOMA Gmb
PDS PG7 Düse

 

Rund
Form
 
Die Runds
werden. 
 

Düsen- 
d [mm] 

Material-
Nummer 

0,70 
6.025-222.0 

0,75 
9.886-213.0 

0,80 
9.886-214.0 

0,85 
9.886-215.0 

0,90 
9.886-216.0 

0,95 
9.886-217.0 

1,00 
9.886-218.0 

1,10 
9.886-219.0 

1,20 
9.886-220.0 

1,30 
9.886-221.0 

*Bei man
*Bei man

bH  
e Form 21S 201

dstrah
 21S -

strahldüse »

1600 1700 

8,8 9,0 
82 87 

10,0 10,4 
94 100 

11,4 11,8 
107 113 
12,9 13,3 
121 128 
14,5 14,9 
135 144 
16,1 16,6 
151 160 
17,9 18,4 
167 177 
21,6 22,3 
202 214 
25,7 26,5 
240 255 
30,2 31,1 
282 299 

nueller Spritz
nueller Spritz

16-09-DE.docx 

hldüse
- Saph
»Form 21S«

1800 1900 

9,3 9,5 
92 97 

10,7 10,9 
106 111 
12,1 12,5 
120 127 
13,7 14,1 
136 143 
15,3 15,8 
152 160 
17,1 17,6 
169 179 
18,9 19,5 
188 198 
22,9 23,6 
227 240 
27,3 28,0 
270 285 
32,0 32,9 
317 335 

zeinrichtung 
zeinrichtung 

 

e 
hir 
« kann in div

Va

2000 2100
D

Rücksto
9,8 10,0
102 107
11,2 11,5
117 123
12,8 13,1
133 140
14,4 14,8
151 158
16,2 16,6
169 177
18,0 18,5
188 198
20,0 20,5
208 219
24,2 24,8
252 265
28,8 29,5
300 315
33,7 34,6
352 370

ohne Körper
mit Körperst

4

versen Was

  
arianten

Betriebsdru

0 2200 230
üsendurchs

oßkraft in St
0 10,3 10,5
7 112 117
5 11,8 12,0

129 135
13,4 13,7
147 153

8 15,1 15,5
166 173

6 17,0 17,3
7 186 194
5 18,9 19,3

207 216
5 20,9 21,4

229 240
8 25,3 25,9

277 290
5 30,2 30,8

330 345
6 35,4 36,2

388 405

rstütze ist ein
tütze ist eine

Betriebsd
Gewinde
Gewicht

 
4 / 4 

sserwerkzeu

uck [bar] 
0 2400 250
satz [l/min]
trahlrichtung
5 10,7 10,
7 123 12
0 12,3 12,
5 141 14
7 14,0 14,
3 160 16
5 15,8 16,
3 181 18
3 17,7 18,
4 203 21
3 19,7 20,
6 226 23
4 21,9 22,
0 250 26
9 26,5 27,
0 303 31
8 31,5 32,
5 360 37
2 37,0 37,
5 423 44

ne max. Rüc
 max. Rücks

Tech
druck 
 

ugen, z.B. P

00 2600 270

g [N]* 
9 11,2 11
8 133 13
6 12,8 13
7 152 15
3 14,6 14
7 173 18
1 16,5 16
8 196 20
1 18,4 18
1 220 22
1 20,5 20
5 245 25
3 22,8 23
1 271 28
0 27,5 28
5 328 34
1 32,8 33
5 390 40
7 38,5 39
0 458 47

kstoßkraft vo
stoßkraft von 

hnische D
max. 3
M10 n
0,006 

 

Ände

Pistolen, ein

00 2800 29

,4 11,6 11
38 143 1
3,1 13,3 13
58 164 1
4,8 15,1 15
80 187 1
6,8 17,1 17
03 211 2
8,8 19,1 19
28 236 2
0,9 21,3 21
54 263 2
3,2 23,6 24
81 292 3
8,1 28,6 29
41 353 3
3,4 34,0 34
05 420 4
9,2 39,9 40
76 493 5

on 150 N zul
 250 N zuläs

Daten 
3000 bar 

nach DIN ISO 261

6 kg 

erungen vorbeha
Subject to cha

ngesetzt 

900 3000

1,8 12,0
48 153 
3,5 13,8
70 176 
5,4 15,7
93 200 
7,4 17,7
18 226 
9,5 19,8
45 253 
1,7 22,1
73 282 
4,0 24,5
02 313 
9,1 29,6
66 378 
4,6 35,2
35 450 
0,6 41,3
11 529 

ässig. 
ssig. 

 

alten! 
ange! 




