
Прайслист "K-parts 2025" (дійсний із 16.04.2025)

Шланги для апаратів високого тиску

1 6.391-420.0
Шланг високого тиску з шарніром 10 мм, 

поворотне з'єднання з пістолетом, із 

захистом від вигинів.
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2 6.391-484.0
Шланг високого тиску, з ручним різьбовим 

роз'ємом, поворотне з'єднання з 

пістолетом, із захистом від вигинів.
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3 6.391-483.0

Шланг високого тиску з армуванням 

високоміцним сталевим дротом, із 

захистом від вигинання, сідло клапана із 

високоякісної (нержавіючої) сталі, 2SN 

мартенівська сталь.

400 155 8 10
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4 6.391-419.0
Двостороннє гайкове з'єднання із 

захистом від вигинання.
315 155 8 10
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5 6.391-676.0
Двостороннє гайкове з'єднання із 

захистом від вигинання.
315 155 8 20
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Шланги високого тиску для чищення труб
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6 6.391-479.0

Шланг високого тиску підвищеної 

еластичності, із захистом від перегинання, 

1SN, сідло клапана з гальванічної сталі, 

маслостійкий

250 155 6 20  -

З
'є

д
на

нн
я 

M
22

x1
,5

6.
39

0-
03

0.
0

10 5 110,00

7 6.391-480.0

Шланг високого тиску підвищеної 

еластичності, із захистом від перегинання, 

1SN, сідло клапана з гальванічної сталі, 

маслостійкий

250 155 6 30  -
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10 7 020,00

З'єднувальні елементи

8 5.403-034.0
Муфта для з'єднання та подовження 

шлангів високого тиску, латунь. З'єднання 

2хМ 22х1,5.

400 155  -  -  -  -

4.
40

3-
00

2-
0

10 480,00

9 5.403-175.0
Муфта для з'єднання та подовження 

шлангів високого тиску, латунь. З'єднання 

2хМ 22х1,5.

350 155

4.
40

3-
00

2-
0

10 450,00

10 6.401-412.0

Шарнірний елемент для з'єднання 

пістолетів із шлангами високого тиску. 

З'єднання М 22 х 1,5
400 155  -  -  -  -

4.
40

1-
07

6.
0

10 970,00

Барабани для шлангів та аксесуари

11 6.391-520.0

Нержавіюча сталь, автоматична змотка 

шлангу, для 20 м шлангу (діаметр <17мм), 

фіксатор розмотування; з'єдн. вхід: 

різьбове з'єднання M22x1,5, з'єдн. вихід: 

внутрішня муфта для 11-мм шарніру, 

обидва з нержавіючої сталі; з кріпленням 

та інструкцією з монтажу
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Пістолети

12 4.775-394.0
Пістолет Servopress для шлангів високого 

тиску під шарнір 10 мм. 300 155  -  -
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13 9.761-812.0

Пістолет сконструйований з урахуванням 

сучасних вимог до ергономіки та безпеки, 

здатний працювати з максимальним 

тиском 340 бар та потоком води до 1800 

л/год, має з'єднання М 22х1,5.

340 155
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14 6.392-210.0

Пістолет повністю виконаний із 

нержавіючої сталі в чорному 

пластиковому корпусі. З'єднання M22x1,5. 

Вихід пістолета зі швидкозніманням, для 

знімного ніпеля 6.401-417.0, 

310 150 - -
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M
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Швидкоз'єми

15 6.401-455.0

Швидкоз'єм для пістолета зі з'єднанням 

M22x1,5, макс. 350 бар, 150°C. Ідеальний 

для швидкої зміни пістолета-розпилювача, 

роторних сопел різних розмірів тощо. 

Заміна сальника можлива без 

спеціального інструменту (на відміну 

попередніх версій).

350 150

M
 2

2 
x 

1,
5

- 10 2 450,00

16 6.401-417.0

Ніпельне з'єднання для швидкознімання 

6.401-455.0 та одностороннє різьбове 

з'єднання M 22 x 1,5. Виконано з 

нержавіючої сталі. 

400 150

M
 2

2 
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1,
5

- 10 970,00

Струйні трубки

17 4.760-584.0
Поворотна, нержавіюча сталь, ручне 

згвинчування, повертається на 360° під 

тиском, з'єднання M 22 x 1,5

300 155  - 1,05
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20 2 450,00

18 4.760-609.0
Поворотна, нержавіюча сталь, ручне 

згвинчування, повертається на 360° під 

тиском, з'єднання M 22 x 1,5

300 155  - 2,05
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19 4.760-691.0

Поворотна, нержавіюча сталь, 

повертається на 360 °, ергономічні ручки 

забезпечують зручність в експлуатації. 

З'єднання M22x1,5.

Трубка може використовуватись із 

звичайним пістолетом.

300 155 - 0,6
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Пінні насадки

20 6.394-668.0

Пінна насадка з балоном засобу для 

чищення (1 л), з'єднання M 22 x 1,5 з боку 

пістолета. З регулятором дозування 

засобу для чищення і розпилення піни. 

Для апаратів високого тиску із витратою 

води від 500 до 700 л/год.

180 60 3 660,00



21 6.394-770.0

Пінна насадка з балоном засобу для 

чищення (1 л), з'єднання M 22 x 1,5 з боку 

пістолета. З регулятором дозування 

засобу для чищення і розпилення піни. 

Для апаратів високого тиску із витратою 

води понад 700 л/год.

180 60 5 3 210,00

22 6.414-913.0 Фільтр для пінної насадки арт. 6.394-770.0 320,00

Грязьові фрези

23 4.767-116.0
Грязьова фреза, що формує точковий 

струмінь, без перемикання
300 85°C 035 -
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5 3 510,00

24 4.767-117.0
Грязьова фреза, що формує точковий 

струмінь, без перемикання
300 85°C 040 -
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25 4.767-118.0
Грязьова фреза, що формує точковий 

струмінь, без перемикання
300 85°C 050 -
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26 4.767-119.0
Грязьова фреза, що формує точковий 

струмінь, без перемикання
300 85°C
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27 4.767-120.0
Грязьова фреза, що формує точковий 

струмінь, без перемикання
300 85°C

070/
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-
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28 4.767-229.0
Грязьова фреза, що формує точковий 

струмінь, без перемикання, стійкий до 

зносу пластик

175 60°C 30 5 3 010,00

29 2.767-002.0
Грязьова фреза, що формує точковий 

струмінь, без перемикання, стійкий до 

зносу пластик

175 60°C 35 5 2 360,00

Форсунки

30 5.765-134.0

Форсунки високого тиску для великої 

площі роботи та стійких забруднень, 

гартована нержавіюча сталь. Розмір 35, 

25 °

670,00



31 5.765-137.0

Форсунки високого тиску для великої 

площі роботи та стійких забруднень, 

розжарена нержавіюча сталь. Розмір  50, 

25°

670,00

Різьбовий роз'єм для сопла

32 5.401-129.0
Із захисною оболонкою для сопла 

високого тиску. M18x1,5.
 -  -  -  -

Р
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40

1-
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10 340,00

Сопло для промивки труб

33 5.763-054.0
3x30° назад, 1x вперед, діаметр 16мм, 

латунь
 -  -

050, 

3x30° - 

1x0°

 -  -
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